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Muster-Abnahmeprifzeugnis
zur @8-Dokumentation

Kl

STAHARMATUREN PERSIS Gmbr, POSTEAGH 2240, D58579 WARSTERN
Schwisizke Armaturen GmbH

Waustersirasse 13

HOCHWERTIGE STAHL-ARMATUREN FOR
DIE INDUSTRIE

STAHL-ARMATUREN PERSTA GMBH &
Postlach 2240 Mdlheimer Str. 18
{)-59573 Warstein D-55581 Warstein

Ed

. Ihre Bestel-Nr. Sammelbesteliung
46240 Bottrop l’[ i ¢ e 4ni v. FA2GV thre Bestellung vom 2002-10-05
¥ Searbeitet von Christian Wiesehoff
Zb}r Le otlovBocer 02002762419
Fax Q2802782415
£-Mail wiasehoff@parsta.com
" . J 2%
Abnahmepriifzeugnis EN 10204/ 3.18 Datum 200;?27?5 fe7a2%
Inspection Certificate EN 10204 / 3.18
Auﬂra%l-Nr Pos.-Nr, | Artikel-ir, Mengs Nannweile Nenairuok
Waorks-MNo ltem-No, | Article-No. QOrde? guantity Nominal size Norninal pressure
0407798 | 1 | 113400 S | 25 | PN ao
Artikel 200AE21.2
Article Aufsatz-Ventil in Durchgangstorm
geschmiedet aus CZ2.8, Silve hart gepanzert
-mif Schweldenden -
-Anschiuss nach DIN 3239
Kundenspez Kenngglchnung  B.- Neo 08/26212/
Customized indication
Priltanfordarungen
Test requirements Anmaiuren nach Druckgerdlerichtinie 97/23/BG, der Kategorie | - I, Konformitdlsbeweriungsverfaheen
Modul H.
Endabnahme mit Abnatmeprifzeugnis nach EN 10204 ( 3.1B
. Skt und Funktioﬁs?mfmgcn -DIN 3230 Teil 3 - AA, AB, AC, AD, AE, AF, AG, AP, Afl
Visual and functional tests
Festigkeitsprifungen - DIN 3230 Teil 3 - BA, mit Vasser
Pressure tests Priiftiruck: 1,5 % PN
Cichiheitsprifungen - DIN 3230 Teil 3 - BN, mit Wasser
Leak tests Prisfdruck: 1,0 x PN
Fag.-Nr. | Bauteil Werkstof! Sehmelze Pr{if-/ Probe-Nr.
Pag.-No, | Component Materiz! Heal Test/ ki No,
017845 E-Gehfiuge DV 40125 1.0480 HY
Q17481 E-Gehéuse OV 40/25 1.0460 J1
17385 Bigelteckal V 40/25 1.0460 Ui
Ly Blgeldeckel V 40/25 1,0480 A1
Ergebnis der aufgefChrien Prifungen:ohpa Befnstandung
Ragistriert baim Ganshitatihrung Telefon +43 32 0F 7 82 02 Bankwesbindingen: Lancuszertrafoank Armsben

Amtegericht Arnsbarg HRB 2711

Datum: 11.07.2013

Dipl, Walizw, Bemd Rimann, MEA
Dipl-1ng. Hiaue Wasterwell

Fax +49329072 7 §7 03
info@perate da
i s pansta.com

Comasgbank AG Hamm
Deutache Bank AG Lippaiadt
Deutsche Bank AG Meschade

zustandig: Dokumentation
Beispiel fur eine Herstellerdokumentation.docx

Wedkshank Hallweg «3
WiR-Bank e Minster

Seite: 10 von 56



Spezifikationen und Standards

AVG Beispiel fur eine Herstellerdokumentation

Muster-Abnatmeprifzeugnis
zur QS-Dokumentation

Siepmann-Warke GmbH & Co K&

i w Abnahmepriifzeugnis 3.1B
epmann-Warke GmbH & Lo siach ; . .
. Inspection certificate 3.1B
gta';"mmam*'e“ Persta Certificat de réception 3.1B
mbH {EN 10204}
D 59581 Warsiein 017245
27718 - M309 16.07.2002
Bestell-r. Nfrageit, Schmeitr. Priifos-Kr,
|G 101457 O Oroar e, R GEIZITFL | Teaner 9924
- Mo. de comm, Notre no. da comm. X ‘Mo de coulde Mo dessay
Feiachn.-Ni. uafggag %mn Hi f:ok:dr:: answemum: @
WO, du gp'.:g gm de Bwraison - Mo, coulée sinkgd Marque dusine i
Sarkehlr, b | Gesenk-Ne, Erschmelmungsart Stempet Werkssachvarst E
racdiuonat Mo, 2771808 Dur dis- Mo, 27718 Meiting process Y Stazp of expert :
Refsupplementake Ne. de proxhult | Procece databioration Cachat Texpert
G Bekzah arwicht redc Starihercteliar
S EGeh.DVAO/2S oy 150 pereen  3KQ came 7 |vwead ot seut Unimetal
Quantitd | Pids g morceau Grossaur de grain hciérige
hedsto L2128 W.-Nr. 1.0460
m: DIN 17243
Anforderungen: Aufwertung geml. A7.0S Rev. 2 BG1, Anforderungsst. 4

Reguirements: Auslegungstemperatur: 200°C

bl Normilgegiuaht {n) / Normalized 920°C - Luft / air

Traitermsnt themmique

Schmelzanalyse / tieat analyses [ Analyse de Coulee

il SI_ | MN R R NI MO v | A ] %
IsT 197 ,198 | 845 069 ;004 031 ,031 003 002 | 0z
| T | NB cu N SN ] €0 ] % gom
st 0oz 023 L0079 i
Hirtepriifung HBW 10/3000 / Hardness test / Dureté
SOLL .
1sT | 137 - 137
Mechanlische Erprobung / Mechanical tests / Essals mecanigues
Probe-| Lage | D Re |Ap0,2[Rp 1,0 Rm AS Z Temp.| Pfr. ] Av
fr. [LTQ mm [N/mmiN/mmiN/mm2]  N/mm? % % Form § J
SOLL i 250 410 - 540 [ 23,0 ®"Y | DVM
(100 T 15 1337 484 26,8 | 68 | 146 | 138 | 142
i100a] 7 | 1o ' 331 ] | 477 1268 &5 i 132 | 130 | 136
Altest st par EDV erstel#t und ahne Unterschelt gDing gemag BN 10704 Shepmann-Werke GmbH & Ca KG
Gualitssicherung: Telefon +41(0) 29 02 762 542 Qualitdtssicherung / Abnalme
Thorsten Winiyg
Telefon +49{0} 29 02 762 01
‘r:lef-x :W{oa) 2902 762633 Cer Werkssachverstindige
Saite 1von 1
Datum: 11.07.2013 zustandig: Dokumentation Seite: 11 von 56
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Muster-Abnahmepriifzeugnis
zur @S-Dokumnentation

8| siePmANN

SIEPMANN-NERKE GMBH & CO KG
Fiepmann-Werke GmdbHE&Co KG, Postfach 2130, D-39573 Waruein
Abnahmaepriifzeugnis 3.18
Inspection cartificate 3.1B
STAHL -ARMA P
o ARATUREN PERSTA 017481 Certificat de réception 3.1B
{EN 10204)

O 59581 WARSTEIN
27718-M562-001  29.03.01

sl 24880 Pos.1 e e
No.de comm. Netre pe. de comea. No, d'exeai
e, B, 2778
No. du plan ’ hf.-mpp[amc_hllire
Y
Gegenstand - StBcizahl Lieferieg Zeichen des Lielerverkes B 5
Dbf:c: E_ggg M DV 40/25 uantily 156 D2y of deineery Warks identification mark w
Dhjet 1e5 Quantité Date de ivraison Muergque G vaine
Weckstolf R Werkstof-Nr. Gewank-NrJjkght Siempel Weckssachverat,
e © 22.8 7 A5 e ey 1-0460  Soedk et 277187 3 Qb oremen
Materiay No. de Mawcrisn No.de produit/... Cachet 8 expert

DIN 17243 7 ASTM A 1B5

Amforderungen: TRD 107 /7 AB-W 13
Requirements:

Wimebchescluog — NORWALGEGLUEHT (N) /  normalized 920°C - Luft / air

Heat treatment
Trailement thermigue

SchmeleNr, HEEH21 Sehmelz-Kurzeichen  J1  Subberselier Erwhmelmngaart | Komgrdde 7
Bat-no. Heat code Marufact. of xiee] Melting process Gruin ize .
No. de conlée No. zoulée abrégé Aciériste Procode d'¢leboration  Girosaeur de grain
Chem. 7 73

Chem, comporltion C 51 [my [P ER NI MO W AL Tl

5 |
Compasiion chimigoe 18 173 1,849 1,030 .014 |.05% |, 064 ,L0l4 104 D45 L003 %
Ng Cu N 8 SN co _ 1 i

112 |.0pAg. | z]
IS0 145149
Duretd
Moch. Brprobung Prnbeer% 2 Re B AS Z _{_. Temp.| Pt Form Av !
m::gniquu Q Nime? ) Nimm? % [%§Q ] :
sSoLL 250 1485 -540 [23.0/30 RT |150-v] 31
187 [T 105257 486 30,167 164 150 164
Besichtigung und Massnachprifung: ohne Beanstandung
Inspection and checking of dimensions: without objectisn
Kennzeichnung: Werksioff / material
Marking: Schmelz-Kurzzeichen / heat code
Attest st per EDV erutellt und ohne Unierschrift gdhip gemis EN L0004
o SIEFMANN-WERKE GMBH & €0 KG
Qualitttpsicharung: Teleton + +49 (0) 29 02 T6 25 42 {ualititssicherung/ Abnshme
Tt 110 BGIRY Thorsten Winnig (W)
Dae Werksanchverndndige
Insprcior /L expert
Datum: 11.07.2013 zustandig: Dokumentation Seite: 12 von 56
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Muster-Abnahmeprifzeugnis
zur QS-Dokumentation

8| stePmaNN

SIEPMANN-WERKE GMBM & CO KG

Sicpmann-Werke GrbHECs KG, Posifach 2130, D-39579 Warsteiy

Abnahmaeprifzsugnis 3.1B
Inspection certificate 3.1B
E;EEL-ARWURW e 017355 Certificat de réception 3.1B
(EN 10204)

0 59581 WARSTECIN
28167-M578-001  24.02,02

g‘r;‘:r‘f';;: - 28613 Pos.l mwr o:m:ﬁ: m{g; 9942
Node comm, Notirs R, &6 cOnMl. No. d'essai
Zeichn-Nr, Sach-Nr.
{rawing Na. Additions] No. 2816701
Ha.du plan Rel-supplementaire
Gegenstand Sidckzahl Liefes Zeichen des Lisferverkes %
aaj‘:m BU% -CE. V 40/25 Guaatity 150 Day o:iil‘rvery Works dentification merk u
Objel yoxes fJuantité Date de loraizen Meryue 4 usine
Werkstolf WerkstoffiNr, Gearnk-Ne/kgh: Stempei Werkaenchversl,
WMateraat 228 Material code 1.0480 Ourdicnal. 28167/ 1 Stamp of expert
Matesise No. du Materian Mo, do presdait?,., Cachzl d'expert
DIN 17243

Anforderungen: TRD 147 / AG-W I3
Requirements:

Wirmebetandiung  NOQMAl GEGLUEHT (K} /  normalized 920°C - Luft / air

Heat teatment
Traitement thezrmique

Schmelz-MNt.  GE5621 il:hmelbxurmimen 1  Sthlhersieller UNTMETAL Erschmelzungsart £ Korngrébe
o4 code

heut-uo, Manofact. of nesl Melting proceas Gruin size
Na. dr coulée No. coutée abrige Aciérizte Praccde d'ciaboration  Geosseur ds grein
Chere, Zusanmenselzuag T
Chem. compotiion LC; Si o e ds TR ML WO N AL T
Composition chimigue 8 173 ..84% 030 [.014 1,059 1.064 . 014 1,004 [ (45 i 1
NE cl [N 8 Sk [CO
Lol f.112 H
Mech, Erprobung [Probe-Mrl L] © | Re i Rm A TE L Temp. ] Préarm Av
Mfs&cdi‘l- ::l:lniguu i a' § Nimm? Mimm? % ® g 1
tsatl | 1250 |410 540 (23.C RT [i50-v. 31
1192 1T 61295 479 127.5i66 120 120 132
Besichtigung und Kassnachprafung: ohne Beanstandung
Inspection and checking of dimensions: without gbjection

Xennzeichnung: Werkstoff /7 materiad
Marking: Schmelz-Kurzzeichen / heat code

Attest ist per ED Y erstellt und ohae Unterschrifl gilig guandfl EN 10204

STEPMANR-WERKE GMBH & CO KG

Qualirdtsaicherung: Telefon + + 49 (CY 2002 R 2542 Cushititssicher:ng/Abmakme
Teiefon + +43 {DY20 27 62 - OF s
Teletax 1»+-49‘('0;2902762633 Tharsten Winnig @

Der Werkssachveoathudige
Inspecter /L expert

Datum: 11.07.2013 zustandig: Dokumentation Seite: 13 von 56
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WMuster-Abnahmeprifzeugnis
zur QS-Dokumentation

e (B

SIEPMANN-WERKE GMBH & CO XG

Sicpmann-Werke GmbH&Co RG, Postfach 2130, D-58575 Wazstein

Abnahmeprifzeugnis 3.1B
Inspaction certificate 3.1B
EEQ:L—R%AWREH PERSTA Certificat de réception 3.1B
{EN 10204}

D 59581 WARSTEIN
28167-M167-002 12.02.02

Ousuc e, LBEI3 Pos.1 oun Orgeen. Taine, ot
No.de pomm. Notre oo, §¢ comm. MNo.d'essai
ZcichaoNr. Sach-Nr,
D‘r:aw‘itgb;n. ;ddi'lk;m!l“ie‘ 2816701
Mo, du pien Rel-supplementgire E"’"“"!
e Zeichen des Liskerwerkes & 0
g;)g:;aland BUEDE v 40725 gs:ﬁt];] 150 Iél:y;;:éfiwry Wurk:{;tntif::é:znr; {igaw
Obist YOKES Guantiné Date de liveaison Marque d'usine
Weiksot [ 27 8 Wermtoths. | (460 GesenkiNeAyst 28167/ 1 Siempel Wedmern.
Matzriat No. du Materian No. de produitf.. Cachet d’expert
DIN 17243
Anforderungen; TRG 187 / AD-W 13
Requirements:
Nomebenanding  NORMALGEGLUEHT (¥} /  normalized $20°C - Luft / air
Traitement thermique
e GO s R gl WAL e £ S 7
Mo, de coulée Ne. vonlée abrégs Acitriste Procede d'claboralion  Grossewr de grain
Chem, Zu "
Chum. compostien . [C IS [N [P S R NI MO [v L[t |
Compesition chimigac 197 1,198 |.845 |.009 @ 004 |, 031 |. 031 1003 1.082 028 ;002 X%
NB iCU N B SN o
023 |.oare] |y
Mech, Erprobung ‘Proba—Nt% @ Re Rrm AS Tz ¢ % Ternp. | Pr.Form Av
Fests mecanigucs O [Nme?|  Nmel 5 |50 ;
1 SOLL 250 1410 -54§ [73.0° ; RT 1SG-v1 31
{166 Ti 8,327 | 474 128.6]68! 164 154 142
Besichtigung und Massnachprafung: ohne Beanstandung
Inspection and checking of dimensions: without objection
Kennzeichnung:; Werkstoff / material
Marking: Schmelz-Kurzzeichen / heat code
Auesi it per EDV erstellt und chae Unterschoifl giitig geml EN 10204
SIEPMANN-WERKE GMBH & CC K&
Qualititssicherung: Telefon + +49¢03 2902 76 25 42 Qualithtssicherung/Abnshme
T Iia AT Thersten ¥ianig @
Dot Werlnmchversikndige
Inspector £ L' axpert
Datum: 11.07.2013 zustandig: Dokumentation Seite: 14 von 56
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A

|
]
I’ AT: B74998622 - (1

Abrahmeprifzeugnis - Inspection Certificate
Certificat de Réception - Certificato di Collaudo Materiali
ONORM EN 10204 - EN 16204 Cotegory 3.1 A

Pridf-Ne-inspecton No-Certificat N°.N® i collaude: Tl ~ Part - Partie-Parie -
€05 M 188 LA Blate-Ne—Sheet N -Fage KP-Fag, N*: "

Bastater - Customer -
Acheteur ~ Committere :

BastallNr. - Order Mo - N° de & commande - N"‘&l‘a‘ci'\e MS-005.05
vom - dated - date - in duta 2005

Warks-Nr. - Works No. - NP usine - Comnesse N° ¢ MS-005-05 Lager

Herstalor ~ Manufaciurer ~ Fabricant - Produttore:  Erne Firtings Gevbld — Wk Mirzusdiag
ArB580 M Truschisg

Prifgepenstand - Articde - Produit - Prodotior  NAHTLOSE T-STUCKE

Beispiel fur eine Herstellerdokumentation

Muster-Abnahmeprifzeugnis
zur Q8-Dokumentation

TUV

OSTEARRE:CH

A-HNS Wien

i6
Tedefon:
+43 17 544 Q7.0
Faoc DW 6145
altatoMcalPiaeorat

Techricsk speciicationvRazinements - Sodciications echnigaesExigencs - Norma o comrolo/MRequet

PréfgrondageniAnior derunges -
DlNMNdWV1m;D!M2470-1fMMlih-hwmﬁkWi&iAD—WMWl -

Woerlatolf - Material - Matére - Materale : entsprachend - Jcconding % - suivar - secondo: Anspln Edttion - Edzione

MIAAN DN 17175
Linkerzustand ~ Strte of delivery - Etart de lvraison - Stito foriturk  icalitgeformt, normigegiiikt
Erschinettumguurt - Medting process - Procédd déabavation - Procedimento & elaborazione:  E

Kenmusichnung - Marking - Marquage - Punzonatera: Hurstaleczeichen - Brand of the marufacturer E
Mhurstallarzaichen — AT — £~ 3A = H — Margue du fabricant - Marchin del pradutions:
$ -4~ T2 ~Schmaize —MT -
Starmpal det Sachverstindig Seampel des Sachverstindigen - Inmpector's samp T200
Paingon de Texpert - Puneer Gl apettores —
Pos.-Nr. | Stiiclrahl Schmetze-Ne. Proba-MNr.
e Na No ofpiscs | Gaganstand -Artide - Designation du produit - Tipe o prodotts | HeatNe Yest Mo,
posi M° i we N Condde # of dprovvetic
NP pos. | Numero pezti N Colata. N & prova
Diahtlo T-Stickn
2o DIN 2615 - Tell )
o470 -iﬁv 33 7x3,2/269 %32 mn 5HMI9S -
ERNE Art.hr. 038499

Zusiziiche Sngxben - Acditonal remarks - Autres ramarques — Osservazicne. -

thmﬂhnmwmgcnmd&marﬁh The raquirernents are fulfibed as per Arnex

Les conditions & sont Immcmﬂmarmmm:md;m

Ort - Location - Liews — Lacakts Dratum - Daw - [

Gz 16.03.03
Bermerkung:  Der Herstefer ist gern, O ichtinie 97123IEG k. Zartifkat

WMMﬁ&WWﬁanmwmw

Ankgen - Annexes, Allegatt 1)Efg&a&s&r'rrﬂ§n¢u « Test rests - Réwallaly des emindi - Resubtati chelle
Waiters Anfigen in 1) ~ Dther annexes in 13 -+ Autres anoveows en 1) - Aiwulepan%}

mrsnzwm: #2001 Auanigreaise Varsliingrg sur it Gerebrragang des TOV Orerreich gesiattet

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH {$707) / 1

Datum: 11.07.2013

zustandig: Dokumentation
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Seite: 15 von 56



Spezifikationen und Standards

AVG Beispiel fur eine Herstellerdokumentation

Muster-Abnahmeprlfzeugnis
zur 38-Dokumentation

TOV

OSTERREICH
: Ergebuis der Priffungen - Test resuits - Résultats des assais - Risultat delle prove
| Peif Nr-drpecton No-Certficat N°-N” di collauda: Tadl ~ Part - PartieParte: -
G 05 M 188 GLA Blattr—Shomt N -Fage No-Pag. N°: i

- Besichtipeng und MaBkantrolie an Jedem Stiick: ohive Beanstandong
- HireprOfung nach BRINELL: 154 - 159 HB

i - Prifung suf Warkseofvarwachslung (xpaktrabnabytiseh) ja Stiick ohne Seanstandung
- Obarfichencisprofuny nack dem Magnetpulvervarfaren (DI 54130) an allen Teilen im umgelormeen Bereick:
ohna Bearatandung

Durchgefihrts Wirmabshanding: rormalghithen 920 *C / Abkiihlung an bawsgter Luft

Die Angaban das Herstallee werden vom Sach digwn e Rab dor Endabazkre Uharpridt und de entsprechendun
Nachweite sinpusahen,

Waitere Anlagen:
Anfage Ne. 2 APZ Nr, 8P 32802 tiber das Ausgangwraterisd

 mEa

| AT 87495622 - 02

|

i Ot — Lecation - Liess — Localth Cuoum - D - Dats
i

]

i

i

i

! Gz 16.01.03

1

;

P QDG £ EPAT-MatAbe, £ 012001 e guariae VarielBigug ror n CGenelvnigrg des TN Crmerech pestatint
Eme, 188

iff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH {9707)/2

Datum: 11.07.2013 zustandig: Dokumentation Seite: 16 von 56
Beispiel fur eine Herstellerdokumentation.docx



Muster-Abnahmeprifzeugnis

zur Q3-Dokumentation

Beispiel fur eine Herstellerdokumentation

Spezifikationen und Standards

(AVG

.ﬁsi T W ST G i, Wi EIDIED ERPE & e L

PP P s G X, UG PONARSU #PE0n gL
Eiggggg.ﬂi-ﬂ x
E-&ﬂmﬂf!tﬁﬂ!

A e cplesacyseoi o papodey) el pmpnc VI X | -
i.\lghﬁnevst!

D P [ Fy.4 e ]
[ i iggsfixg 0 JUUORIIOA Lo DU RG-S X ' 13 4 40E $
: T RPN 7 Ao sy DUOrios o8 RS ™ " e Y
sgﬁlilig.ﬂxig 1414 S ale 4
gal&s ey "y G 4
Nowits J 3 5y I e ¥ ¥
e
. 5 GEX0% ﬁ
DENLUR J JERERTE'S 0 [RS5 00 Bupomins Sup apsiasLoreti] X < < ool
TR Joe) Gl op (Eves/ (e ) e s, 1) 7| B g, | Gomwe | e fed
. DL ALY S LGRSO SUhs ey pun * {xlav ey HEY | v
" TS top SRITRANTINENI 180 LAIREIDI] 5op SR
| PORROD VW UGN ) SPOUNESEINA By S DU TN ATy
’ w&:.«.««kgﬂﬁﬁ&ag_
93000 [oto'n ] zino | wmotn | we | orTa | we L o1 YEIT "wrs o [ BE g3 TH TCXLEE | b [NeTE
we [ E% A% ] GWE | E% | D% ] CNWRE0 | meed et "
SRBIN VOEIOMEXHE 0 LDERRIRS T D | s e o wang . o i ouwa,iee oM
e L T FAtawepg | meamani | swn | odeeepees | s RO 9y | r B
TOCYLT WoA ypsbDs DPATALACOD O THFON MUOF NN _lms.nn wos 10 5% TUNFIN %%Mﬁ~§§§§
4ma | 3w (OBd) DEAZEE TIDG 6L K66 ANLL L 94 0L NI -
— . DAL S, L0 L "2 HGY phkaV - sy CROET
Wiy iwnjeg SUMSLLLHLE TERPIE NIG haan b
. Azmgeg 1 uogpwe K gD B2 %0 b1 4Teps0y
b HRD) oI S-S UG
W01 ¥ 59900 JRMOL Eoyeonsl N0 ORI 1 SR Fetagarta ppgc sytee AL IENLTEHO ’
L5750 LRG0 Xutpy Aunagp o e, | ST uprton salh il
T SRR TN (o0er ¥ G TH0GN (1 ZTTS 00063 V.4H) SUNDIHINEEY JUVEAIOOY - (D] IMSN T ¥vd SLATIDNS mﬁﬂam.zccwm
" DRI IV : 0 J9PON | TES - 000 B ¥ 4N WS hﬂ.ﬁsgu B AT 150 B
#1C8 oy mwacyAAeaes ICER8 W) * MO ADL 1008 O%1 NI NG ~ €18 -P0Z01 N3 MY0 09 NIT 8 HOpE

xa&igﬁ.ﬁhgziﬁ

z-._oz._.EN v . Bioquesoy- -YoeqzINg LETZ6  INNUXEN Hemiyoy
LT Q) L

Seite: 17 von 56

zustandig: Dokumentation

Beispiel fur eine Herstellerdokumentation.docx

Zeugnis 152684

Buhimann Rohr-Fittings-
Stahihandel GmbH + Co. KG

Datum: 11.07.2013



Spezifikationen und Standards

AVG

* ERNE FITTINGS GmbH

A-BH24 Schiing, Hauptstr. 48 Austria
Tainton (BA24501-0 Teleta 08524001030

Beispiel fur eine Herstellerdokumentation

Muster-Abnahmepriifzeugnis
zur QS-Dokumendation

Ahnahmagrﬂ%gugnls Nr.. o000

EN 10204 -3.1.B

BCRN!‘, /Ondor fto.:  6X3/885/0%

Anfordercngen /Requirements:
ERIER-Rotrboger DIN 1805-1

Unsers Nr. /Curno.; 48586-K8
Werkstoff. . .  O-8t 35.% III-B

Tidtormaterinl. + DIN ST175.ADW4, 4RO 102, TRE10T
TIR-Floting . . @ DIN 1509/AD3000
Sus. TL-Fitting ¢ Vardv 1253, M0N0, DIN 2470-1
Attast. . . . 5 N 3020473.18V%
teilebnselahnung:
BA3-20-0-G-0t35. §3XL-53,70-3, 60

Bestellor /Cuntomer
Buhlmaney
Rohx-Fittinge-Stahlhandal
Oes.m.b.H. &k Co

Fostfuch 118325

L+38083 Breman

195444 LT 10 S Dalmine 1925 NEP
(" Anaivse/Analvels:  tveebmelrungeert /meking prcess: ¥
e 8 s 3 8 - » 71 cu " v ceg M B »
t 4,08 9,313 0,44 D010 §,002

1 = Robmalzanalyss Deal analysis

' Kerbachiaghiegeversuuch #Nolehad bar Impact tas]

Pr'gb- Pwmp. W:w* D:shmna\c WWFMWW
g S8 e Teiesty. Eongaton L% TPRETS Cpinies ey
14428 2 +80 337,00 439,00 39,0
Ll 1) e/l 1al
~~
e
. Histepritfung /Hardoess foxt
e o e marrsons chock: 0.8.40. T 1ne
Kennzeichaung: D wareet. /Borawice
Marking: w Wamabshandiang /Hesl rsatmant:

Worsalisiarend sndvecformt
Tenparatur: 840-§90 *C

Abkhlung sn rubsnder tuft

Dl Geataltan Aniordaruionn wopdan e
RO ey e

8chiny, 14.00.03
Blschst Slegfzied

Bamarkungen 7 Comment:
Herstsllung im Haxburmrwarfahsen

AUSGESTELLT IM EINVERNEHMEN MIT DEM TOV-BAYRRN VOM 1.Dex. 1976 / radda out in agresment with the TOV-Bayers of the dec., 01-76

Buklmann Rohr-Fittings-
Stahlhandel GmbH + Co. KG

Zeugnis 145493 Seite 1/3
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Beispiel fur eine Herstellerdokumentation

Muster-Abnahmeprifzeugnis
zur Q5-Dokumentaticn

115830

ADKARMEPROEFZEUGNIS
* (UNT EN 10204 3.1.B)

@Dﬂg!mlne

H. 00/03891
Sefte 1

sa/su;/s

SERB mmmm 1503694/002
c/2%5699

YN ==

KACE WORMX DIN 17175 GR.

28309 m

PRODUXT NAHTLOSE STAHL
BR 2200/39/% HORKALIGIERT OHNE ROST!

Lg Bis

SUNGEN: Lg. Von

6000
2 s Wr 218

AD um WD mm
7000 26,900 4,000

Mt 1432,40 Kg 3280
'ROBE N. F4428 SCHNELEE N. 995444

ZUGVERSUCH + 20,0°C ANMEHKUNG OD 5P. : BEs3,1416xtx(D~t)
PROBESTAB. : LAERGS
BTRAECKGRENIE 0,2% (N/MMZ ): vorges min
2UGFESTIGKEIT {H/NN2 )f vorges min 360 max 480
DEENUNG HESSLAZNGE 3D 100,00 mm
(t)l vorges.min 25,0
RINGPRUFNFUNGEN ORNE BEANSTANDUNGEN
RINGAUFDORNVERSUCHE : ES WURDE AR EINEM ENDE

PROBE SCHMELIE W. 995444

Tt 4689 ¢~

238

N. F4429

+ 20,0°C ANMERKUNG OD 8P, : SBe3,léltxtx(D~t)
PROPESTAB. : LAENGH WARDDIC 4,20 DURCR 27,00
STRECKGRENZE 0,2% {N/MMZ ): vorges min
ZUGYESTIGKELIT (N/BM2 ) vorges nin
DEENUNG 3 ME

[%): vorgas.min

N, P4430 SCHMELIE N. 955444

+ 20,0°C ANNERKUNG OD BP.
PRODESTAB. 1 LABNGS
STRECKGRENSE 0,2% (N/MM2 )i
ZUGPESTIGREIT (8/W02 )1
DERNUNG )
l

LBDBZ N. Pe4di SCEMELZE

360 max 480
50 1¢0,0 ==
25,0

FROBE

s BE=3,l4d6xtx{D-t}
WARDDIC lp?ﬁ DURL‘.G 27,90

verges min

vo:geu min 350 max 480
MESSLAERCE 250 100,0 xm
5,0

vorges.min
N. 995444

+ 26,0"C ANKERKUNG OD 8F, : BE=3,1416xtx({D-t)
PRCRESTAR. : LAFNGE
BYRECKGRENZE 0,24 {B/MM2 ): vorges min
ZUGFRSTIGREIT {N/MM2 ): vorges min

e

235

360 nmax 480

lﬂ. Mmhmku--ﬂ-ﬁﬂm“lh
SAPAS. stiginill qurifsuls o
ﬂ% .m -n
o 41 e 'ﬂ c
ﬂt”"“ﬁ b

DATU M
18/02/2000

QUALITAZTBZERTIFIERUNGS~
ABTEILUNG
Sabrina LATTANEX

R.F.8. GNBH CO
ARSERGER HAFENUANM

TRD 102 AD?M/? TRR 100 GUETE BT 35.8 DIN 17175 GR. IIT UND SPEC.
ROSTHCHUTZ GLATTEN ENDEN

WANDDIC 4,30 DURC! 26,90 QUERSCHN 305,3 mm2

H
20 $ DER ROHRE

QUERSCHN 300,8 aald

QUERBCEN 300,98 mm3

WANDDIC 4,30 DURCH 26,90 QUERSCHN 305,) mm3
St e
Dol b il o S

VERANTHORTL.
QUALITAETSEERTIFISRUNGBABTRILONG
Marce BELLOLI

i

I1X UOND BPEC,

Lbs 7231,1

sroittelt 32? [\ ]
srajttelt 429,0

srmitoelt 33,0

ermittelt 325,0
ermitctelt 425,0

arpittelt 39,0

ernittel 328,0
nrmittelt 431,0

armittelt 40,0

mrmiteelt 320,0
srmictelit 426,0

ICHER DER

=

Folgt

Buhlmann Robr-Fittings-

Zeugnis 145493
Stahfhandel GmbH + Co. XG

Seite 2/3

Datum: 11.07.2013 zustandig: Dokumentation
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AVG

SAACERS 3 SR SN Thin oarituwie 3 ippuell L edid Ll Lo aoitilat ssd o weinalnc o § at
TEEITATETT. EoToaaEeSe Eemaimmn
EinseeSarent- s EEIRIorIR., B,

o Aaint & ..4':. e = “ 2 [ A Sdncemiles.
DATOM QUALITAETSZERTIFIERUNGE= VERANTWORTLICEER DER
ABTEILUNG QUALITANTSLERTIFISRUNGSABTEILUNG
18/82/2000 Babrina LATTANZX Marco BELLOLI
[ *
Buhlmann Rohr-Fittings- Zeugnis 145493 Seite3/3

Spezifikationen und Standards

Beispiel fur eine Herstellerdokumentation

Muster-Abnahmeprlifzeugnis
zur QS-Dokumentation

BESICHTIGURG UND MASSKONTROLLE WURDE OHNE BEANSTANDUNGEN DURCEGEFUEHRT

DER ANGEGEBENZ WERRSTOFF JST VON BERUHIGYTER SORTE UND IM ELEKTRISCHEN
OFEN ERSCHMOLZEN

RENERBUNGEN ¢
DI% ROBREN SIND 15 NKIN.BEY 520°C NORMALISIZERT WORDEN,

ANSTATT PINES WASOEKINNENDRUCEVER
RACH BEP 1935 OHNE BEANSTANRURGEN DURCEGEFURNRT.

ALLE ROHRE WURDEN DURCE DER Z2ERSTORRURGEFREIEN PRUBMUNG LAUT
SEP 1915, FUER INNERE/AEUSSERER LAENGS/ FRHLER-(EINSCH-
NITT 5%) UNT NIT SUPRIFDENBTELLENDEM ERGEBNIS.

'ERSOGEN ,
MARKIERUNG: D 8t.35.8 III SCEMELIEZ RORERUNMER 1 Bi& 215

* 'Y

* WENK BESCHEINIGUNG UNI EN IBO $001: I.G.Q. Nr. 8803 :

».

. ARNANMEFRUEPZEUGNIS N. 00/03691
@Da'm.ne " (URI BN 10204 3.1.B) Seite 2
WERK .
DALMINE
DEENURG 1 HESSLARNGE Sp 100,00 om
{%): vorgea.min 25,0 srmittelt 40,0
PROBE M, Pa432 BCHMELZE N, 995444
ZUGVERSUCE + 20,0°C ANMEREUNG OD SP. 1 S5E=3,1416xtx{D=t}
PROBESTAB. :+ LAENGS MANDDIC 4,30 DOURCE 27,00 {QUERSCHN 308,7 mmd
STRECKGRENZE 0,2% (N/MM2 )1 vorges min 3235 ernittelt 330,0
SUCFRSTIGKEIT {N/MR2 )i vorges min 350 max 480 ernittelt 433,0
DEHNUNG 1 MESSLAENGE 50 100,00 mm
($): vorges.min 25,0 ermictelt 39,0
ZE 995444
SCEMELZENANALYBSE &
c 0,09 Hn 0,44 gL 0,19 P 0,00 8 0,003
* *
& "In Blavernehmen mit dem TUV HSayern Januar 75" *
~ *Laut schreiben des TUV Bavern von 4.4.1978 »
: wird suf Aie Gegenzeichrung versichtet® *

BUCEES WUBRDE EINE WIRBELSTRONPRUEPONG

Stahlhande]l GmbH + Co. KG

Datum:

11.07.2013 zustandig: Dokumentation
Beispiel fur eine Herstellerdokumentation.docx
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Muster-Werkzeugnis
zur QS-Dokumentation

>Omer
WELDING

WERKSZEUGNIS ) TEST REPORT / RELEVE DE CONTROLE |Svite/Page 1 voweffde 1
WA-NT./Our Bef iNotre el

nach ¢ seets / mivam EN 10204‘2.2 l

Custurtees

Bestelier Cam Fa. Sruming & Co, Ernestinensie 73 4554 Bssen

Creder Moy
NG, U wornmande
Tediabpest

Bestell-Nr,

Prifgegenstand bt & s . Nhtellegiente Deshielekiroden
Trade destgnats [ P
Marke e s | B0Bler DMO-IS
Scricn—!(‘hg.-i\i ¥ szatﬂfﬂfi: ?l S e TIRGE2
Dimnensien 22,4 % 1000 mun
Lielermenge et e
EN2070 W Mo Si
AWSASME I C A8 550G f EI 8D S-3
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG: (%) B SCHWEISSGUT [ DRAHT/WIRE S FIL [ PULVER
CHEMALAL DOMPOSTTIIN: (% ALLWELBMETAL ) 5TAB/ROB- BAGUETTE POWRIR
_'_‘_iffi’i?ff’fHmm]"‘ e METAL DEFGSE £ BAND SURIE FEUFLLARD POUDRE
C 1 8 I Mal P |8 | wg! ! ! : IR
cuetonr ] iaa [amolaoes ! g3 j !
f
5 {
ZULVERSUCH KERBSCHLAGBIEGEVERSUCH | | HARTEPRUFUNG
TENSELE TESY INPACT TEST HARDWESS TEST
Egsal DY TRACTION E53A] DE RESILIENCE ESsAl DE PURETE
Priviemp. : Dehngignze | Fostiphett | Debruag Prtflemp. | Rerbschlsg df 70 Hade”
v, WL * oot 3 Tdorgaton Tetmayy L 1 7Y
Tenw dosm G L0 W gt . Top d e, | L. A
L;r;u.nw v.:x' . le %4 | - .
¢ Nmme Nanm' | % 2C IRGIBVIHE
Gt AI0-TI0 ~23 243 !
! [ i |
KORNGROSSENVERTEILUNG | FLIESSVERBALTEN
LESTRIBLUL LN O35 GHALS SIZES [low rate ¢ Aptiude & I coctnent
CRANULUMETRIY SCHOTTBICHTE
o Apparent density / Densitd en viae
__in Gewicnis- 7 Weishi- / Foids-o s80g . 1l

1

oM L W16 wm | U0 L 4128 pm . | 4106 | RS g | 540 pon

el am YA U | tSum . | F3Rpm 3 pm | 20 | <iam

BEMERKUNGEN [ Remarks / Remargues:

vheschaimgier. Werten handeil €3 mieh ura siatistische 21 gebusse [ Typical vebues for weld metad propertes are the esuils fom
e smmphig of reotime ety £ Les valeuns corulides sont des résuliets sinipigqucs

We Sisrewith cerlily thar the product compdics with the above mentivned standards

M vlherwise meniioned, the the last edition and addenda is valid

CruDanm: / placeater Lin:Dues BOHLER SCHWEISS TECHNIK DEUTSCHLAND GMBH
ANWENDUNGSTECHNIK
Disseidort, den 30 16 2000 - QAJAQ-Adnumistrator -
Datum: 11.07.2013 zustandig: Dokumentation Seite: 21 von 56
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[ Muster-We rkzeugnis
A j T LSO zur QS-Dokumentation
éﬁ; Bohnler Schweiltechnlk mit Her
Rhoinlend gemin VaTUV-Kennblatt 1000
3 |Schweldzusolz  WIG-SchwelOstab und WIG SchweiBdraht : g
4 1 Morke OMO-1G -
5 [typ SS Mo DIN 8575 F-s

& |Cuichmasawersich 0,8bi830  mm [7 Thingtorte  Schulzg. Gr. 11, DIN 32526

Aulgnnd def duichgeUhran Bgrunpafong o't der Schwsiaact nremol eigender Alwenausengreneey Zundchut tis
10.92 ot liborp-itt. Digios vorauiige KennDioM wird durch i YaTiv-Kennbiat! ¥ smett, desen wettera Gumgrelt wiid 1 gom
Jewai Atuastgn VIV - Kennblai Ky SchwoBrusdtie 10007 baschainig?.

3_, Profontordelungen  XTA 1408.1

Ej Warkstofte ynd Warmmebehandiung

Y, 5 (W] SIE 255 ~ (W) SIE 355, 15Me 3

) C22551
. (3 GS-C25
- 15 MnNI 63
&: Flr Wurzeischwelllungen an den WerksioHen

15 NICUMoND 551  nach YATUV-Werksy.Bl, 459/2.3
20 MnMoNI § S nach VATOV-Werkst. Bl 401/1-3

Ausgesteiit wegen Uberarbeltung des ims VATOV-Kennblati Nr.: 8066.02
bescheinigien Anwendungsberaichs,

sowie gie nach VATiV-Kennbiatt 1000 Abschritt 2 und 3 mitedfolten Werkstoffe
19 [WurzalschweiBoarkein nachgewlesen

10 ! wonadicre mox, 40 nrn 1 N ] ShomertundPoung &

12 } sSchwiiposition noch IS0 B9a7 FA, FG, PF, PC, PD, PR (w1, s, 0,00, 1 o, DIN 1912 To0 QY
13| Hocrsts Bemabstemperahur I KZGBIGIEh wie GANCWOTGIOH, Max. 450 °C
T nochse Betiebstemnparatur Im Langzelioerelch mor. . *C

14 | Yiefste Betriebsiempeiofur / wig GIUNAwansIod, jlecoch nicht tielar als it =0

]5 Berechnungikennwar / we@ﬂawalkswﬁ

Byi Ensotz i Longzetoerech: ~—

16 iK~BB$?6ﬂ'd‘|gkeu nochgewleden nach  we

17 | Bamenungan

Kennzeichnung des WiG- SchwelBsiibe 5424 und }— bow. mit Markenbezelchnung
Kennzelehnung der Spulen: Yorwendung WIG

Arerungsbestindigkeit nachgewlieson.

i Eidutenangen U ungegiont L ¥sngagegiint 2. cbgaschisckt  $tstobrgegiing
i S - IDRAINUNIAIMEENNT | A-QRGBIORENW « weichgrgiiht
! N homaigegiint W veng(tat G*  Glatehghom Puspol. &« Gloehsirarn Misspo!

1 w -~ Wacraolromn
: ¥ Hormagwberyeitand der Tochnlschen Ubmroctungs - Virsine a. V. Esten
I Dreci und Varireb: Voriog TUV Rheinidng GmoH . Vidonosts., §11469 X8I0

Ty Fu P BOMLE B SCHAE 181  KENNEL Y 19974 DMOHRTA DOC 7 Khicn

190

et Y
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Beispiel fur eine Herstellerdokumentation

Muster-inhaltsverzeichnis
"Montagedokumentation®
Zur QS-Dokumentation

Anlage : RMVA Kdéln
Plant
Position : Entwisserung an der Ferndampfieitung
Position A ONAA10 BRO10 / A ONAA3C BRO10
Bauteil : Entwisserung
Fart of plant
Auftrags-Nr. 1 43,0206
Commission-No.

Inhaltsverzeichnis

Contents
Montagedokumentation
Construction report
nicht
erforderlich vorhanden Seiten
not necessary avaliable pages

TUV-Bescheinigung
TOV cantfication
Abnahmeprotokoll
Guaiity jest repoart
Halbzeugbescheinigung
report
Druckprobenprotokoll
Fregsurs test raport
Werkstoffbelegung
Material confirmity test
Schweilanweisung
Welding instruction
Prifanweisung

Tast mstruction
Schweilerliste u. -zeugnisse
List of weldar { Weidercertification
Schweilnahtnachweis
Welding test report
Priifprotokolle ZfP
Non-gestructive test report

Fitm

Film

Malprotokoll

[¥mension test repori

Zeichnungen / Skizzen
Drawings

Oberflachenrisspriffung

IO OO RO R
BN EIEIEIENE R
(S S L DS s N T ]

zustandig: Dokumentation Seite: 23 von 56
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Muster-Schweidnachweise
zur Q8-Dokumentation

Schweilanweisung Nr. 56/ 03
Rev. 0
Anlage . AVG Kéin
Position : Entwiisserung an der Ferndampfleitung
Bauteil . Entwiisserung
Auftrags-Nr. 1 43.0206
Verfahrenspriifung: VP 1
Abmessung:{Werkstoff: .
R33,7x3,2 [5t35.81ll vy S
Tell 1 R33,7x3,6 [5t35.81 g&.‘f
R33,7x3,2 |5t35.811 R
Tail 2: R33,7x3,6 |5835.81 Hffnungswinkel 60% w23 mm, ¢= 0
Schweilerqualifikation: EN 287-1 141 T BW WO1 wm t05 D38,0 H-L045 ss nb
Schweill- Stromstérke/ |Schweilzusatzwerkstoff/
varfahren:  |[Spannung/Pol. |Schutzgas
Wurzellage: 141/ WIG  |92,4/ 90-100A/G - |W Mo Si (Bhler DMO-IG} / Ar 4.6
Fill-u.Decklage: 141/ WIG  |22,4 1100-120A/G - |W Mo Si (Bohier DMC-IG} / Ar 4.6
Wiirmebehandiung: Vaorwirmung: nicht erforderlich
Temperatur:
Verfahren:
Glihen: niicht erforderfich
Temperatur:
Aufheizdauer:
Haltedauer:
Abkiihidaver:;
Varfahren:
Prifungen: X Durchstrablungsprifung O Harteprifung
O Ultraschallprifung O Druckprobe
O Oberflachentibpriifiung { Abnahme

Bemerkung: Q
Schwes@@&mm
M .den  07.08.03

Datum: 11.07.2013 zustandig: Dokumentation Seite: 24 von 56
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Muster-3chweilRnachweise
zur QS-Dokumentation

Liste der eingesetzten Schweiler

Anlage : AVG Kdln

Plant

Position . Entwésserung an der Fermdampfleitung
Position

Bauteil : Entwisserung

Part of piant

Auftrags-Nr. 1 43.0206

Gommission-No. 1SI§

Bestell-Nr. Kunde . 45-14672

Qrder-No, Customer

Lfd. Nr. Stempel Nr. Name Priifbezelchnung Bemarkung

1 V18 Johann K. 141 T BW W02 wm 15,6 D38,0 H-L045 ss nb

10

1

M ,den 07.08.03

Datum: 11.07.2013 zustandig: Dokumentation Seite: 25 von 56
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Muster-Schweilnachweise
zur @5-Dokumentation

CONFEDRERATION ELADPEERNE
RWTOV Systems GmbH
- @ @ Meiderichor Str. 14-16, D-47058
o = E Tel, (0203} 304245, Fax (0203} 304247 — BBV ~°
1 Schweiller-Priffungszertifikat
RegistrierNr, 04 202 3 440 03.20214
2 Bezelchnung: E_N 2871 141 T BW W02 wm 15,6 D38,0 H-L.045 ss nb
3 Salte: {wvon i
€ HorsteterSchweika ” Profstelie RWTOV
5 Bulag-Nr, (falls verftgbar) 431 Privne, 2056 5084
6  Name des SchwelSers: loann K {v19)
¥ Legitimation: Az 134/20
£ Artder Legitbmation: Personalauswels Fotografie
9 Geburtsdatum und -t 10. November 1848, {falis ndtig)
10 Baschiftigt bet: selbstindig
11 VorschiftPrifnorm: DGRL $7/23EG u. AD 2000-Merkblatt HP 3, EN 2871
3.} 12 Pachkunde: Bestanden
13 Pritfdaten-Angaben ‘Goltungsberelch
14 Schwalliproress 141 - 141 WG {TIG)
45 Elech oder Rohr T TP Blach, Rotw
16 Nahtart BW BW, FW Stumpf-, Kehinaht
” wmuﬁnmp-(ﬂ woz W01, W02, W02 + Wi
12 kstotifBeznichnung wm © Auf Werkstoff abgestimmt
1% Schutzgas Argon Asdgleichas Schutzgas
20 Hiffsatoffe . Argon Astgleichs Hiifsstoffe
2t Prifaticldicke {mm} 5,6 30mm- 11,2 mm
22 Rohraufendurchmesser (mm) 38,0 250 mm - 78,0 mm
23 Schwelfposition H-LO45 Alle Positionan ohne Faiin&hta L0458 PG
24 AustugensSchwelGbedsicherung ssnb ss-mmh, 58-nb; bs-gg, bs-ng
25 Zusdtzliche Hinwalne:
Werkstaft: X20 CrioV 121. Zusatz: Bihlar 20 MVW-IG
28 Ausgefihit und
J.d 7 ArtcerPronmg
- 28 bastanden MNicht vs
~
30 Sichiprifung X -
31 Durchstrahlungsprofimg X -
32 Magnetpulverpritfung - X
Etndingprofung - X ‘ore Duisburg, Ds?g
35 MakrosohliF - X Zoctifikat gOitig bis: 12. Februar 2005
34 Bruchprifung - X .
a5 Slegeprifung “ X Veri2ngerung durch g derfs) tgohen(s) oder
36 Zushtzliche Prilfungen %} - X der Aufaichteparaon flir die folgenden & Monate (siehe 10.2)
A7 *)Fulia ndtiy Angaben auf Zusatzblat u torschrift [Nenststelung oder Titat
as
A's 2203 zim
38
3 Uber q des Fe auf der Rickssils x Transiation of printad text oo the side % Trad des tubriques imprimds ey varso
§ AZVEG = ’ WOZ: Coho{VH-Stahl, warmiest; wm: mit Zusatz; H-LO45: 457 stelgend: s5: einsoliky: nib: ohne Badsicherung
WeidarCent 20 0711
:

Datum: 11.07.2013
Beispiel fur

zustandig: Dokumentation
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Muster-Schwelidnachweise
zur Q@S-Dokumentation

GrmbH Montageschweifinihte

Kennwort: Entwiisserung an der Ferndampfleitung
Auftragsnummer: 43.0206
Bautell:

Entwisserung an der Ferndampfleltung

Zihirichtung: von links nach rechts

Naht Nr. | RN1] RN2| RN2 | RN4 | RN5 [ RNG | RN7 | RNS | RNS |RN10[RN11|RN12
' S T [ T N T N R A T N R T N O T O R T B

Entwisserungsleltung Ferndampt unterhalb der Turbine

Schweiter Nr.

Naht Nr.

Naht Nr.

Datum Unterschrift Datum Untpreghritt

20.08.03 @ ’

Datum: 11.07.2013 zustandig: Dokumentation Seite: 27 von 56
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Muster-Schweilnachweise
zur QS-Dokumentation

GmbH Montageschweilinihte
Kennwort: AVG KaIn
Auftragsnummer: 43.0206
Bautell; Entwiisserung vor Erstabsperrung und hinter Regeiventil
Zahlrichtung: von links nach rachis
Naht Nr. 1 2 3 4 5 6.1 7
¥ 1 1 1 1 1 1 1
g . Entwiisserung vor Erstabsperrung
NahtNr. | 1 2 3 4 5 6 7
§ 1 1 1 1 1 1 1
§ Entwisserung hinter Regelvent!] vor 2. Absperrung
Nzaht Nr.
Naht Nr.
‘Naht Nr.
Naht Nr.
Naht Nr.
- o~
Datum - Unterschrift Datum Wntersthrift
00.04.00 _jﬁ@
N St T
Datum: 11.07.2013 zustandig: Dokumentation Seite: 28 von 56
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Muster-Schweilnachweise
zur QS-Dokumentation

GmbH

Montageschweifinihte

Kennwort: Entwisserung an der Ferndampfleitung
Auffragsnummenr: 43.0208
Bautell: Entwiisserung an der Ferndampfieltung
Z3hlrichtung: von links nach rechts
Naht Nr. RN1 RNZ | RN3 | RN4 | RN5 | RNG | RN7 RN8 RN9 RN10 RN11|RN12
£ | I T T N N A N T S T N T A N A T T T A

!

Ertwassenungsletiung Ferndampf untérhalb der Turbine

T T R

g

i e

| ADNABAD AAE 3

vor

2 e

-t

s
" Unterschrift

Datum

] — 17
Liaterschrift

"ISam

oo Joey

Datum: 11.07.2013

zustandig: Dokumentation
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Muster-SchweiRnachweise
zur QS-Dokumentation

Exsrch daa AP Sigutaches
. |@ peaeters

TSN

zerstérungsfreie, mechanisch-technologische werkstoffpriifung - qualitéitssicherung
zwp - werkstoffpriifung peters gmbh + co. kg

DAP-P-02.372-00-82-20 prafung

tel. (D2065)89974-0 fax (0 20 €5) 99 74 90 maugegatt 12 d-47228 duisburg
DURCHSTRAHLUNGS-PRUFPROTOKOLL PROTOKOLL-NA.:
_ 3547103
radiographic exarmination record record-na.
BESTELLER/customes: | BLATE VON
sheat Z of 2 sheets
AUFTRAG-NR; PAOUEKT: — POSITION:
nder v rojoct Q)MP{HQ. untesh, Turbineg | BR 040
FILM-BEZ. Die Profergebnisse bezienen sich alsschiieBlich auf die
fHm-ientification oben genannien Prifgegenstinds
NaLEa; - (LIANE. SCHAERER |ABMESSUNG 2 x5 EZ nach DIN 54109 BEFUND/result BEWERTUNGS
PROFBEER, welder's WERKSTOFF
8Z |Aa| Ab! BaiC |D|Ea et F|FF|H 0;3%"3'5253‘ Klr
RNY A 9 e
B & €
Y A £ e
8 £ e
RNE A A ¢
B A
vy | A 4 e
)2 4 &
R | A A e
o3 A (o}
R 3 A A X e
B A e
Y A4 X e
Ry A A ”NOX a
B Ay X [
C A4 €
Rvp | A v X e
B 44 €
C M e ?
Rrem | A 44 e
B A4 ¢
BEMERAKUNG: N
obine Genahmigung des Prifabors duf dleser Bericht auch nicht auszugaweiss vervisiiaiigt werden
DATUM: DATUM: 13 9,03 [IATUM:
date: 22_: 0?' 2%3 date: date:
onTigieca: &N ORT/ptace: ORT#place:
Ui q . PROFAUFSICHT PRUFVEAMERK: SACHVERST:
m ﬂl‘deﬂ‘l O-h axamnation sunex approval note: authorized inspection agenty:
0S8, 2
Datum: 11.07.2013 zustandig: Dokumentation Seite: 30 von 56
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Fovweariont Dureh dus DAR Devtsches
Adawdiisiings
Fuat ARkrsditiorungsaysbem

DAP-P-02,372-00-92-20

=4

‘@

zerstdrungsfreie, mechanisch-technologische

Beispiel fur eine Herstellerdokumentation

Muster-SchweilRnachweise
zur QS-Dokumentation

P
pritfung li [RRNNNS

werkstoffpriifung - qualitdtssicherung
zwp - werkstoffpriifung peters gmbh + co. kg

tel. {L 2065)3874-0 fax (0 20 66} 08 74 88 mausegatt 12 d-47228 duisbumg
DURCHSTRAHLUNGS-PRUOFPROTOKOLL PROTOKOLL-NK.:
ragiograshic sxamination pecoed record-no., 3‘-{ Q? !03
BESTELLER/Gustomen BLATT: YON
sheel /i of 2 shests
AUFTRAG-NR: PROJEKT: POSITION:
. ’Dampfﬂg unterh. Tutbine | ien  BROA0O
PROFUNG NACH DIN 54109 bzw, EN 444: ZEICHRUNGS-NR.
oxsminatonace.te 'UIN E¥ A43S PK* B drawing na. ” Herﬂ“e"@r
WERKSTOFF: SCHWEISSVERFAHREN:
material ST 35'8 Ir welders prooess WIG
PRUFUNG NAGCHAVOR DEA WARMEBEHANDLUNG PROFFLACHENZUSTAND: geschifen [T dherdreht [
v aftar/botor heattreatrment Qhne condition of exem surface unbeareitet DY gasandstrait [
STRAHLENGUELLE: I 192& Garnmamat [ GROSSE: BRENNFLECK:
radiation source x-ray ] Teletron x! size ﬂzﬂ 4.2 fousl spot -
Philipsrithre [y
AKTIVITAT 2 4 s AOHAEMSPANNUNG:  [kv] ROHRENSTROM: [ma)
aclivity plate voltage '/’, Pt gt ¥
BELICHTUNGSZET: [mi] FILM-BEZ.: A (—'u Ty FOLIEN:
exposuretime 2,2- fﬂmtypeandbmgwm ?b VF/ﬁF 0 jmm
DRAHTSTEG: DURCHSTRAHLUNGSANORDNUNG NACH DiN 58117 bhzw. EN 444 Bila:
AOFEEN A
wirg punetrameter geometrie arrangements ace. 1o DIN 54111 / EN 444 exposure arrangement
ABSTAND DER STRAHLEMQUELLE ZUM FILM: imm] PROFUMFANG:
sounss 1o filr: distance o exarm. extent /00 S”"’ WEZ
BURCHSTRAHLUNGEBEFUND/result of radiographic sxamination AD-MERKBLATT HPS/A3 - EN 25817
FIEM-BEZ, Die Prifergsbnisse beziehen sich aussohiieBtich auf die
fEm-identification oban genanntan Prifgegenstands
I SOHAREREN | ABMESSUNG & 2 BZ nach DIN 54109 BEFUND/rosult BEWERTUNG,|
m‘m’ Iklm ":H KA. o dia :: B2 nach EN 482
PRFRER, welder's WERKSTOFF
waid no. or a0, matoniat
SERTHLENE
Ord.Nr. EN
82 (Az|Ab{Ba|CIDIEg Eb| F |FFIH 150 8520 KT
AN A A A €
B M e
Ry 2 A I} e
i e
ANg A M €
B Ay e
SCHWEISSNAMTFEMLER: 7 weld seam defscts
Ag = RUNDE POREN / mundpore D = UNGENGGENDE DUBCHSCHWEISSUNG / EF = FILMFEHLER / fimdstact
AB = SCHLAUGHPOREN / pipes nadiguate traugh weking H = FREMDMETALLEINSCHLUSS /
Ra = UNREGELMASSIGE Ea = LANGSRISSE / long, oracks metal inclusion
ENSCHLUSSE / inciusion Eb = QUERRISSE / fransverse cracks & = erilitVacoept

G = BINDEFERLER / fysion dafect

F = KERBE / notch

ne = nictyt erflilit/net acoept

BEMERKUNG:

ohne Ganobimigeng des Priflabors darf diaser Bariohi anch nicht aussugsweise vervielfaltigt werden

oM D9 (5T, 2003 :’m:l:i}w .09
osmpcace kecl;lh ORT/place:

prROFER:  Anoltis PROFALFSICHT:
axaminer 3 Va—ﬁ X EMINATICR KU St

DATUSM:

clate!

CORTiplaca:

PRUFYERMERK: SACHVERST.:

approval note; authorized inspection agency:

Datum: 11.07.2013

zustandig: Dokumentation
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Muster-SchweiRnachweise
zur QS-Dokumentation

Q) g
L r
N OFR
3 9 < rr i ddel s
::: <
§ = 5 Favbetr ofriin 29 Vafv/&bre@
O
2 * =
A
<
e X
ol
L) (2,
o - :2
<}
< ' <7
< <0
= b oo
o % < ol
<« \:1‘; >
i
<
<
e 0
< &
£ g
o
< 2
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=
0
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S
3
) ™Sy
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<« g—a—"l on
e S
- § éj N
O
- A
< ~+ S§
£&
Re.e7Z.2003
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Muster-Schweilnachweise
zur QS-Deokumentation

’OBEﬁa OHEﬁRISS-Pﬁﬁ??ﬁp‘EGKGLL-

.7#. //00043 ?60 oo 467 dﬁﬂﬂ

: zercHuUwss NR:
“dimvingiv.

wﬁmﬂonmw

\giaa‘?.as—“m.‘“ SEIETT
e AESES

" scuwmssvshm-mey

muﬁummpsn wkﬂmm, :
mmmﬂm lmrmdou prt” - -

a/we

MAGNETPULVERPROFUNG NAGH:
| mgeta partils inspection metite

FELDERZEUGUNG:

epnelizath
 BEZEICHNUNG DES PRUFMITTELS:

-~
'dosacnatmcammm )

| 3’04('3?;?{4.5’2 ! f.fO_ 3"{5’2

. pnﬂmﬁc&«ewmmﬂ o]

bywé!;pérmnt e

i 23 -

+- o Rrirhng

.
NAHTNG: | sowessenmn
bow, PROFBEATICH mhhr:ne, P K

:MWMUMMW .
L T ieeunmesit

wopid-po, OF | .

,FEH\-EHFRE )
: Tew. BELASS-
D {ean

mmm N

&Wmﬂu

LR | FLER-
.-%NGE‘ s
wlﬂﬁl\!
e bntion e - -
"9‘?‘1‘"]’&7@’*@ CORLIEE L

FEHLERFRE |
, ‘nach NAGH- *

T localion @ = basa matenial, Un fraralfionazons, § = wikt materl

'1”FEHLEHLAGE. awanunﬁ%nxsrom ﬂ=uammasm s-scnwsissau_! Con ,‘

mmmnummmdlm Berltht auch rud-nmmgsm m\dauﬂuglwm '

>

/

DATUM:
it 22, 0’7 ﬂdﬁw
 ontiace: K 2= 4’1?5/

PAOFAUFSICHT: ; ‘ oo

- P22, 0? o3
ornics 4 0L ~NEH(
PRUFER: Ayn /o Ko NS

.| exarniner

bl -

N LR

ORT/place:
PROFVEHMEHK, smﬂvansr-.

m..d..a d b

Wﬂm Eupst vmr

|
|
|
gyt J

2~
Datum: 11.07.2013
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Muster-Schweiltnachweise
zur Q5-Dekurmnentation

=OBERF,i'3 pﬂﬁumss-'p'niipﬁomxou. A

! FROTOKOLL-MA:
. recorkng,

AVVG ;rdn

BUATT:- VON

: zé‘ J0p043 ?60

Aza /5‘%7

e RV vaw 2. 465pem

PRUFUNG NAGH: o ; ﬁ

mmham:m.m

. 'ZEMNGS-NR

. WERKST‘OF?’

P AT 3

S¢ &54’?

h//G

mm

PROFUNG WW’VOR DE?WWEBE%MNGWI’E '
gnt -

3'?/*".'45? |

Figel

.| MAGNETPULVERPROFUNG NACH: .+
aete e T UE

FnaPaelaAr R
anarvion ecfment //

FELDERZELGUNG:

FELDSYARKE: |
ok anvesights

| fomgnatizats
'BEZEFCHNUNG DES FHUFMI’ITELS
mzﬁmofmm means

. - L .t
sl - :
P ~ - A

E NASSFTFfOCl(EN

/ i

PLUOHESTIEREND: - :
nuonumt

—

“';;em

.74 N%%fsz p 3503452

NN Doy Trner %mm smmf

PATIVES

. PHGM)GKTB«PEH'ATUH
lmw ofpait *

fmic} -,

JO

wnwcnumszm,. .
dnwlnpermntﬁme )

nma n!mwbn

- [ - ) ,anmmmmmmmm .
: w-un. scmvaasenun - ABMESSUNKG § O § © >

mmm wuau‘auo, . dund!ﬂman.uk x5 . . EEFW“U’K PR

ol g | . N : T pr—

whmindiname - L ABSTANDVOM | FEMLORE | FBusRrRE nmm_— . FEM B
- BEZUGSs - | baw, BELASE- AwhNAGH- LAGEY |-LANGE |

distance ol | o indicition 'mindm:m focation -dnwrt - -

N mfm&mpcgnt e achagtable ‘m-vm'mw P (.

832 x26 1]

4

Herca k1o
v

Tsw ocation @ -msade,

amaasme, [T eaunbwmmpf e= UBERGANGSZONE, s - sc:uws:ssaw
O fransfionazoneg, | 5 wee& matorigl -+

ohyie- Genshiigung des Prifiabond wmsmmmmmmm vwvldmngt wwan .

Bamannum W4

Nants,

DAT!JM

22.07. 4?-(9(93
WMJ)‘? ’/”’é"

‘”‘9 Z@na ktde

',amm o &7 vaﬁ[

bATUM: 22» 7 eao3

ARDRAUFSICHT. A

,aaaﬁ:amsm smmaw

. nwwﬂmﬂuﬂnﬁmdkupuﬂmig!ﬂcr

Datum: 11.07.2013
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Muster-lnhaltsverzeichnis
"Allgemeine Zulassung / Nachweise
zur Q@S8-Dokumentation

Plant

Position : Entwisserung an der Ferndampfleitung
Position

Bauteil : Entwidsserung

Part of plant

Auftrags-Nr. ! 43.0206

Commission-No.

Inhaltsverzeichnis
Contents
D Allgemeine Zulassung / Nachweise
Gieneral permission { Proof of competence
nicht
Kapitel Nachweis erforderlich vorhanden Seiten
not necessary available pages

D1 Zulassung nach AD- Merkblatt HPO
{ TRB20G), TRR 100, TRD 201

D2 Qualitatsnachweis nach
DIN-EN 729-3
D3 Umstempelungsvereinbarung

V'V B- 45 v. 8.10.98
D4 Eachbetrieb nach § 19 | WHG

D5 Qualitdtsnachweis nach
DIN-ISO 9001:2000

HINIEEIE
HINEEIE

EIEImnn
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Muster-Zulassung
zur @8-Dokumentation

W,
ZERTIFIKAT

TOV CERT |

Zertifizierungsstelle TUV Rheinland/Berlin-Brandenburg
bescheinigt hiermit, dafl das Unternehmen

Ihr Firmenkopf

gemdR AD-Merkblatt HP 0 (TRB 200}, TRD 201 und TRR 100

tberprift und anerkannt wurde,
Der Geitungsbereich der Uberprifung und alie Gbrigen Einzelheiten sind dem
Nachweis zum Zert.-Nr. 01 HP{) 611-03 0306
24 entnehmen.

Die gesteflten Anforderungen sind erfullt.
Unter anderem verfigt die oben genannte Firma iber
folgende wesentiiche Voraussetzungen:

Einrichiungen, die eine sachgemdfe und dem Stand der Technik
entsprechende Herstellung und Pritfung gestatten,

]
H
. - . i
cine Qualitélssicherung, die eine den Technischen Regeln enisprechende :
Herstellung und Priifung der in unserem Bericht genannten ‘
Erzeugnisformen sicherstellt, ‘

I

I

fachikundiges Aufsichts- und Prifungspersonal.
Das Zertifikat ist galig bis t

Dezember 2005 [

Kaln, 19, August 2003 E
! é _L_ i
| |

TUV Rheinland/ (3 % |
. /" M/ Berlin-Brandenburg TUV |

Or. ng( . Grobecker Dipl.-Ing, ¥
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Muster-Zulassung
zur QS-Dokumentatior:

TUV oy
ZERTIFIKAT

Uberpriifung einer Fertigungsstitte _
In Verbindung mit Modul G Abnahmen nach Richtlinie 97/23/EG

Zertiflkat-Nr.: 81 202 611/P-03 0306

Ihre Anschrift
‘»iName und: Anschrift des
7 Herstellgfs:

Hiermit wied, Jegcheinigt, dass der Hersteller die 2u stellenden Qualitétsanforderungen fiir

seine: gchwailltachrische Ferigung nachgewiesen hat sowie. ber Erfahiung in der

“Einzelfertiqung. nech Richtlinle 97/23/EG' verfugt. Der Hersteller ist. bereehtigt, die- im

Ge?tungsberazm begchrietenen Druckgerate nach erfolgter Kontarinitdtsbiewertung gemal
_ Mocfu! Grdarely dieshanannte Stelle mit dem abgebildeten Zeichen zu kennzaichnen:

Ce 0035
Uberprafung: Fertigung nach Modul G der Richtiinie S723/EG
Peafgrundlage: : AD 2000-Merkklatt HPO
PrifoerichtNr.: 611/P-03 0208
Galtungstereich Rohrlaitungs- und Behdiferbau

Fertigungsstétie:

Glltigy bis: Dezember 2005

Kéin, den 19, August 2003 TUV CERT-Zertifiziarungsstalls

far Druckgerdte

Benarnis Slatls, Kentamimer DBSE

TUv Aniagertechnll GmbH  Tel  ++4B221/506-0 Mitglied der CEOS
Am Siraver Stein Far  ++40.221/806-1 753 !
O-51155 Kain amall  tuavalfBda.tay com ORI LA L R U i

Datum: 11.07.2013 zustandig: Dokumentation Seite: 37 von 56
Beispiel fur eine Herstellerdokumentation.docx



c
o
[
©
[
c
0| o
2| E
C| =
|0
~
mm
5|2
T
c
ee
=
ol ®
= | =
8|8
= .9
N|l 2
eIB
oo
(Jp 1]

Muster-Zulassung

zur QS-Dokumentation
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TUV Anlagertechnik

Muster-Zulassung

zur QS-Dokumentation

Regionalberzich Ménchengladbach/Krefeld

AN
TOV

Prif-Nr.; 611/087503

Bericht

VV 645
561/01

tiber die wiederkehrende Uberpriifung der Voraussetzung zur Umstempelung

von Erzeugnissen flir Uberwachungsbedilrftige Anlagen

Antragstetler:

Anschrift;

Werk:

Kunden-Auftrag: 383864/000

TUV-Auftrags-Nr.: 611/087503

Antrag vom: September 1998

Auftrag auf: Uberprifung der Voraussetzungen zur werkseitigen Prijfung

und Umstempelung von Werksteffen fir Oberwachungsbe-

drftige Anlager:.

Datum der Oberprifung: 05. November 2001
Erstmalige Oberprifung am; 08. Oktober 1998
Sachbearbeiter: Bipl.-Ing. Christoph Straburg

Niederiassung/Abteilung: Ménchengiadbach/Krefeld/Anlagentechsdk

i

Datum: 11.07.2013 zustandig: Dokumentation
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Muster-Zulassung
zur QS-Dokumentation

TOV Anlagentechnik

Regionatberich M l-_‘,‘_

Prif-Nr.: 611087503
Vv 6-45

561/01
1. Priffgrundiage

1.1 Versinbarung VV 6-45 vom 08, Oktober 1958 (ber die sachgemie Umstempelung
von Erzeugnissen mit Bescheinigungen Uber Werkstoffprilfungen von Herstellam.

2, Vom Sachverstindigen durchgefiihrte Priffungen

2.1 In der Zeit vom 18.Juli 2000 bis 05. November 2001 wurden 45 Umstemnpelungen
von Erzeugnissen flir Gherwachungsbedirftige Anlagen vorgenommen.

2.2  Fertigungs- und Prisfeinrichtungen bzw. Einrichtungen zum mechanischen oder
themischen Trennen

Gegeniiber der letzten Uberpriifung sind keine Andsrungen eingetreten
(ggf. Anlage): ./,

23  Verantwortliche Werksangehdrige
Gegeniber der letzten Uberpritfung sind keine Anderungen eingetreten;

Als zus#tzliche verantwortliche Werksangehbriger wurde benannt;

Herr Kennzeichen
Herr Kennzsichen Lz]
Hermr Kennzeichen
Herr Kennzeichen

24  Stichprobanweise Uberprifung durch den Sachversténdigen
2.4.1 Vormaterial
B Werkstoffbescheinigungen iiber verwendete Werkstoffe

B  Lagerhaltung und Kennzeichnung
v Aufzeichnungen (iber Eingangskentrollen

Ergebnis: keine Beanstandungen

Datum: 11.07.2013 zustandig: Dokumentation Seite: 42 von 56
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Muster-Zulassung
zur QS-Dokumentation

TV Antagentechnik

Regionalbersich M e_
TOV

Prixf-Nr.: 611/087503
VV 645
561/01

2.4.2 Durchflhrung der Umstempelung

Gegeniiber der letzten Uberpriifuny sind keine wesentlichen Anderungen
eingetreten (gaf. Anlage) /.

2.4.3 Prifungen des Bearbeiters

MaBkontrolle

& Besichtigung

a Werkstoffverwechslung

[ CberfléchenriBprifung

Ergebnis: keine Beanstandungen

244 Dokumentation

& Aufzeichnungen Uber durchgefiihrte Umstempelungen

0%} Umstempelungsbescheinigungen ausgslieferter Erzeugnisse

Ergebnis: keine Beanstandungen
2.5  Sonstige Prifungen durch den Sachverstindigen (ggf. Anlage):./.

3. Zusammenfassung und Beurteilung der Uberpriifung

3.1 Gegeniber der fetzten Uberprifung sind die folgendsn Anderungen eingetrelen
(gaf. Anlage): siehe Punkt 2.3

32 R Die Uberprifung hat ergeben, daf die 0.g. Firma dis Voraussetzungen zur
Umstempelung von Erzeugnissen erfdlit,
i Die i".lberpr_i‘jfung ergab felgende Beanstandungen (ggf. Anlage):

M , den 2001-11-08 str/hc Der Sachverstandige
Bt
Anlagen Dipi.-lng. Christoph Stratburg
3
Datum: 11.07.2013 zustandig: Dokumentation Seite: 43 von 56
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6.2.1.1 Beispiel fiir eine Hersteller-Dokumentation

Muster-Deckblatt
zur Herstellerdokumentation

von AVG zu erstellen

RMVA Kéin
Bauherr: _AVG Kéln mbH

Gesamtplaner: mgﬂlﬂ,ﬁl[ﬂ

Lieferant:  Reglerbau Hannemann GmbH
Hersteller.  Reglerbau Hannemann GmbH

Hersteller-Typ:  3-Wegeventil BR 450
DN125, DN125, DN80
mit EMG-Stellantrieb

Fabrik-Nr.: 7162 469.23

Benennung (Langtext):  Speisewasser 3-Wegeventil
mit EMG-Stellantrieb

Z-Nr, Rev.

| KKS | r. | UAS | | |
Dok-Nr. rwvaken [=[A|1[L]|A[B][1 |0|A|A|8£r0[3|vl°|0|8|0]0]1 [o]o]A]

Zugehdrigé Aggregate
KS-Nr.:
=A 1LAB10 AA003
=A 2LAB10 AA003
=A 3LAB10 AAO03
=A 4LAB10 AAQ03
Deckblait V0B Seriendruck Seite 1 von 1
Datum: 11.07.2013 zustandig: Dokumentation Seite: 44 von 56
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Muster-Datenblatt

zur Herstellerdokumentation
vom Lieferanten zu erstellen

Hersteller : Hannemann

Baureihe : BR 450

NenngréRe : DN 125/125/80

Zeichn.-Nr. : D31-7194

UR-Kom.-Nr. : 162469.23

Druck : 86 bar [pA]

Temperatur : 160 °C [tA]

Einbauort : A 1/2/3/4LAB10 AA003

Speisewasser 3-Wege-Ventil
Zugehdrige Aggregate
KKS-Nr.:
=A OLAA16 AA701
Datum: 11.07.2013 zustandig: Dokumentation Seite: 45 von 56
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Muster-Bedienungsanleitung
zur Herstellerdokumentation
MB 162469.23 Speisewasser 3-Wegeventil m. E-Antrieb Hannemann
Selte 18 Rev.1 (feed water three-way valve with el. actuator) Tel: 0211-79606-0
Bastellor _(customen): _ ABB Ventiltyp (series): 450
Bestell-Nr. (order-no): KWL 180/41600599 Hersteller (manuf.): Hannemann
Aniage :__RMVA K8in —___| Antrieb : _DR30
KKS-Nr.: A1LAB10 AA003 / A2 LAB10 AAD03 | Hersteller (menut): EMG
A3 LAB10 AAQ03 / A4 LAB10 AADO3
Komm-Nr. (obNr): 162 469 Pos. 23
=
1]
!
B H
| ]
|
€D~
L
S — Lé{
; (-]
';:I : o [ T
<
. u 3
C (mm) B (mm) D (mm) 200]A (mm) 325]L1 (mm): 650
LF (mm) h (mm H1 (mm) 318]c (mm) 268|Hub (mm 80
LS (mm) H (mm) 770]h1 (mm) 77}d (mm) 280)
Gewicht m. Antrieb ight): 220 kgiStutzen  (pipe connection): DN ein | DNt aus |DNZ aus
Geh#usewerkstoff (body material): C22.8|Rohrabmessung (pipe dim.): 139,7x8,8| 130, 7xBx8|88,9x8,3
- \Waerkstoff (plpe material): C22.8 C22.8|C22.8
. Schweifuge _ (B.W.ends): 22 "22“"' 22|
gez. | Ausgabedatum: 16.10'86
epr. Blatt nr.

Datum: 11.07.2013

zustandig: Dokumentation
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Muster-Bedienungsanleitung
zur Herstellerdokumentation

KENNZEICHEN TECHNISCHE BEZEICHNUNG R&I-SCHEMA
A1/2/3/4 LAB10 AA003 Speisewasser-3-Wege-Ventil
1 |AUSLEGUNGS-und ANSCHLUB-DATEN . EINTRITT AUSTRITT EINH.
1,7 |Werkst, der enschileten N X
L ohrabmessung der ans o x838 9 8 9x8,3
Festigkeits-, ungstemperatur 60 *
[ 1,4 |Festigkelts-Ausiequngsdruc 8% ar
.5 JEinbauldnge 3'4_5 32! mm
2 |BETRIEBSDATEN(Lelstungsbetrieb) MiN. | MAX. MIN. MAX.
Medlum - O I
-5 Duchiiutmengs 5,33 _30,00 | 0.1 43]7,03]700 %als
,3 [Eintrittedruck P1 43,30 66,70 : bar abs
Austrittsdruck P2 43,1]43.0154.6163.8 [bar abs.
.8 |Ditferenzdruck ( PY-P2) bar
intrittstemperatur t1 130 130 130 130
ustrittstemperatur t2 130 130, 130 130 c
X gieﬁﬁ‘ju im ggﬁoﬁzustmd ka/m3
[ 2,9 [Dichte rmzustand N
12,10/Kvs = zuMINI= 73: 2u Il = 62,8 Kv_berschnet 1 122"} 50,24 m3/l
12,11 IMax, @ triebs-delta P b
A are eszustdnde (sofern zutraflend Vaki Ausdampiung deita
1 Ragsinssaulasbe 0 .
2,14]Betrisbseinsaty Busr urzze Paralisl tand by
15
J8
3 |ARMATURENDATEN 5 |ZUBEHOR
[ 3,1 [Herstel g_grmeﬁ\ann .1 JLulttliter-Reduzisrstation {Pneum.)
eichnung -7194 andrad

Bauf -We ck.§ _JZ1 .3 |Gestange
Nennweite-Eintr./Austr, 25/
3,5 [|Gehause- 1. . 5
8 [Werkst. Eniits-Solfs_ SR ONRSRECIE TPremall a1
3,7 |Warkst.-Augtitts-Seite , .1 |Eingangssiana
Flar:tazler

R An:cl\luﬁun Schweillen: Isnsch; A
Schweillfuge IN2 - S 1Typ
) O 7 chkegel 41y
Drue! -Anzah! 1
,12] Sitz-Durehmesger mm I =80 Jl =100 7,1 {Eingangssi
13 [Kennilnienform Eﬂ%ﬂn .Z |Ausaangssignal
.14 [Hub jmm] 3 JHerstellor
16 | Kegelwerkstoff 1 A4 1Tvp
18| Beizfeste Ausfahrun n___§X ENDSCHAUTER {elektr /Kontakte veraoldet) ___IX
3 tromungschtung-Eintrit 1 .1 [Herstallar M
3,18 | Dichtigkeit im Sitz 1__% von Kv. 2 |T 20!
[ 3,18 I Sperrwasseranschiu® Is nein __IX] 8 iltge
3,20 erungsanechiufd 8 nein
3,21 ertikal Horizontal .1 |Ausqangssiqnal (analo mA
13,22} ebdude [X]Fre ,2 {Hersteller EMG _
ist /0 A -‘xg 2 -Lelter
liifsensgle 24V DC
4 |ANTRIEBSDATEN [ elekr. {X] pnev. ! Iva} | 10 SONSTIGES
4,1 [Hersteller 3 amtgewicht
4, DR 30 ¥ nklass:
4, §yfn omen Nm 28 .3 _[Antrisbs-Betriebsart
4.4 [Stellzeit (Regelbetrieb] __[sec] |Soll B0 Ist__56 % QT__HMQ_E’___BM hmevorsc! R
4.5 JHiltsenergte AC_4 X ndabnahme-Bauprifzeugnis |EN
4,6 | hiuBart tec m, X erkstoff-Nachweis
4 rhel llyni ou r. ] 13 X -Schutz
4.8 |Ansc orm ), Form ) ektr. Absperrarmatur vorgeschaltet {3 nein X
s, . t altenbalg
4.1 10,10
BEMERKUNGEN:

I 2um Speisewasservorwdrmer
"1: 4,5m%h bel deita p = 12,7 bar

+2: 58,49m%h bei deita p = 0,2bar und o
m = 7,02Kg’s e I 2um ECO
PROJEKT: AUSLEGUNGSDATENBLATT DOK.-NR.
RMVA Kéin. REGELARMATUR 840
ABE T DATUM [15.07.1096 JE]__ Brinin 02.04.97 [INHALTSVERZEICHNIS 1
BEARB. _|Bruning D] BrOning 04.03.97 |GKW M
ABTEIL. GEPR, - C s:n:m 17.10.96_|ZEICHNUNGS-NA. BLATT-NA. | _VON | POS..NR.
KW FREIG. DERUNG TUM_JGKW ™__ 621018 21
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TVBTKSTOTIITe
st of materials GmbhECo KO
WL: : 162489.23 Rev.t Blatt 1 von 1
Hierzu gehdrt Schnittzalchnung D34-7184
Sthckiiste
partist
Tell NrJAnzahll  Talbezeichnung Abmessung | Werkste? DIN| BG
putno.Jquantity]  past dessignation dimansion matacial OIN| comp.
1.1, 1. |Ventigeh@ute Rd. 300713 1.0480. 17243 2
12, 1. |Anschweillende Rd. 160221 1.0480. 17243 2
1.3, 1. |Anschwellende Rd. 160221 1.0460. 17243 2
21, 1. |Packungsgehiuse Rd. 2T0R75 1.0460. 17243 2
22. | 1. .|FOrungsbuchse £4-70 Nr.2 10.7660. 1684 3
31, 1. |Lochkegel 280/110 [Rd. 120:238 1.4057, 17440 3
3. 1. |Kegelschaft Rd. 50x370 1.4057. 17440 3
4, 1. [Ventlsitz @110 Rd. 180x296 1.4057. 17440 3
5. 1. |Lochkorb Rohr 152,4x10 1.4057. 17440 3
8. 1. |Ventistz 2680 Rd. 160x60 1.4057, 17440 3
7. 1. |Verbindungsstange [Rd. 22 1.4057. 17440 3
8, 1. |Ring Rd. 38 14057, 17440 3
9.1, 1. [Druckschraube R, 40x45 14057, 17440 2
8.2 1. |Druckring Rd. 36:33 1.4057. 17440 2
8.3, 1. |Spannring VKt 1,5 FSt 17223
10; 1. |Stopfbuchspackung |s22xe34x30 Crafit
1. 1, |Dackeldichtung 0135015620  |Graft- Bxp.
12. 1. |Dichtring 21550165249  |Grefit
13, 8. {Schraubenbolzen LM 27x130 1.7708. 17240 1
4. B. |Gkt-Mutter NFM 27 1.7708. 17240 2
15. 1. |Zyindarstft SmiBxdd 14301 17440
18, 1. |[Bocksufsatz mit RH 463 GGG4A03 3
Schubeinheit
17. 1. |Geradi0hnng Vid 3030278 |starK
18. 1. |Spindelmutter F10 |Rd. 65217 20550, 17672 3
19. 1, (AnschiuBfiansch RH 462 GGGA0.3
20, 2. |Druckring Rd. 100 1.4922. 17243 3
21, {. |Telerfeder A 90x48x5 1.8159. 17221
22, 4. |ext-Schraube M 18x55 8.8. .14 3
23. 4. |Gki-Mutter M18 8. 267 3
24. 2. |2yinderschraube Mi2x40 8.8, 267 3
25. 4, |Stftschraube M 10x50 8.8, 267 3
26, 4, |Bkt-Mutter M 10 8. 287 3
. 4, [Federing B10 Fst 11221
28. 4. |stitschraube M 10x30 8.8, 287 3
28. 4. |Bkt-Mutter Mi0 8. 267 3
30. 4, |Federting B10 FSt 7221
31. 1. \PaBfeder A 12xBx38 S150-1K
.y 2. |AdalZylinderrolen - o45xpb5x14 5t
lager
33, 2. |RadiaFWelendicht- |A242x055x7 NB
ring
34, 1. {KugelSchmiemippel |D8 58
35, 1. |Hubschid B0mm Bl 2 AI99.5
36. 1, |8kt-Schraubs M 5210 5.8. 267 3
. 1, |Schelbe AS5,3 St 2687
38, 1. |[Antrieb EMG  DR30.
me Daturn
erstailt 18.02.1887
&
geprift: Aﬁ!&w 18.02.1807
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Stellventile

D31-719¢

Hannemann High Valve® -

Besteller
Bestell-Nr.
Anlage
KKS~Nr.

RHE-ANfrrame-NTr.

Baureihe 450-

Stellventil BR 450

DN 125/125/80 pA=86 bara tA=160°C

Muster-Bedienungsanleitung
zur Herstellerdokumentation

l!hlg;lturliclllliiﬁiﬁl
Hannemann k¥

17
~1
g—r o I
38 -J 31
28,29,3 19
20
°21
018
25,26,27 320
3 a3+
1 A 36,37
1 35
24
° 22,23
+10 )
8
2
‘2 15
+11
01
4o
> S0
30
6o
02 1
Einbau
" 1+ ABB ‘Inbetriebnahme
: KWL 180/41600599 Wartung '

: RMVA Kdln .
: Al LAB10 AA003/A2 LAB10 AR0Q03

A3 LAB10 AAOO03/A4 LAB10 AA003
: 162469.23

Inspektion und Instandsetzung

Datum: 11.07.2013

zustandig: Dokumentation
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Muster-Bedienungsanleitung
zur Herstellerdokumentation

Einbau, Inbetriebnahme, Wartung,
Inspektion und Instandsetzung

Die nachstehenden Anleitungen beziehen sich ausschlieflich auf die

Stellarmatur. Fir den Stellantrieb sind die Vorschriften des Antriebs-
herstellers maffgebend.

Werkzeuge, Vorrichtungen und Austauschteile

Vor Beginn der Inspektion sind bereitzustellen:

- Dichtungs- /Packungssatz, Armatur Pos.(10) (11)
- Dichtungssatz Schubeinheit Pos. 33

Hebezeug (Flaschenzug o.a.)

Anschlagseil

Schraube M12x60

Standardwerkzeug

Lappaste Kornung 400 oder 600

Trennpaste auf Kupfer- oder Nickelbasis

Sicherheitshinweise

! Die in dieser Anleitung enthaltenen Sicherheitshinweise sind
‘. erginzende Empfehlungen zu den Sicherheitsvorschriften des Anlagen-
betreibers. Sie begrinden keine Rechtsanspriiche.

- Sicherheitsschuhe, Schutzhelm, Schutzbrille und Handschuhe tragen

- Nur mit geeigneten Hebezeugen, standfesten Arbeitsbihnen usw.
arbeiten.

- Besondere betriebliche Voraschriften fir der Arbeitsort (Rauchver-
bot, Schweiffiverbot usw.) beachten.

- Arbeit niemals ohne Freischaltung und ausdrickliche Freigabe
beginnen.

1.0 Einbau

Einbau bevorzugt in waagerechte Rohrleitung mit senkrecht nach ‘
oben gerichteter Spindel. Andere Einbaulagen sind mit uns und mit i
dem Hersteller der Stellantriebe abzustimmen. Durchflufirichtung
wie Richtungspfeil aus dem Gehduse. Rohrleitungsspannungen ver-
meiden; Verwendung als Fixpunkt ist unzullssig.

3. 1.1 Beizen
Ausbau der Innengarnitur und Verwendung eines Beizdeckel wird emp-

fohlen. Gehause und Sitz vor dem Wiedereinbau der Innengarnitur
sorgf8ltig reinigen.

2.0 Inbetriebnahme

Langsames Anfahren bei hdheren Betriebstemperaturen wird empfoh-
len.- Stellungsregler, -anzeiger und -rlckmeldexr sowie Endlagen und
- Drehmofiéritschaltex vor Inbetriebnahme Uberpriifen und erforderli-
chenfalls nachjustieren. Nach dem ersten Warmbetrieb sind die
Deckelschrauben und Stoffbuchsverschraubungen nachzuziehen.

3.0 Wartung

N Stellarmaturen der Baureihe 450 sind bei normalen Betriebsverhalt-
: nissen praktisch wartungsfrei. Es wixrd empfohlen,die Stopfbuchsen

regelmafig zu kontrollieren und erforderlichenfalls leicht nachzuzie-
hen.

BR 450-17 - 2/97 Rev. !
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Muster-Bedienungsanleitung
zur Herstellerdokumentation

4.0 Inspektion und Instandsetzung

Verschleiff infolge standiger Regelbewegungen oder von Fremdkdrpern
verursachten Beschadigungen konnen die leichtgangigkeit und damit
die Regelgilite beeinflussen. Deshalb eine Inspektion sollte bei
jeder Anlagenrevision, mindestens aber einmal j&hrlich durchgefihrt
werden. Teile mit Verschleifispuren sind dabei zu uberholen oder zu
ersetzen. Dichtungen und Packungen sind grunds&tzlich zu erneuern.
Es wird empfohlen, nur Original-Ersatzteile 2zu verwenden.

Sicherheitshinweise

Beim Ausbau aus der Rohrleitung bzw. beim Ausbau dex Innenteile

eingeschweifter Armaturen sind folgende Sicherheitskontrollen und
Sicherheitsmafnahmen zu beachten:

Sicherheitskontrollen vor Arbeitsbeginn

- Sind die Elektrische Antriebe und Steuerelemente stromlos und
gegen Wiedereinschalten gesichert?

~ Sind die Pneumatische Antriebe drucklos?

- 8ind die Rohrleitungen drucklos?

- Sind die Vor- und nachgeschaltete Absperrarmaturen geschlossen
und gegen unbefugtes 6ffnen gesichert?

. - Ist die Temperatur niedriger als 40 Grad Celsius?

Sicherheitsmafnahmen bei dexr Arbeit
- Schutzhelm mit Kinnband tragen!
- Sicherheitsschuhe tragen! .

- Bei Veratzungsgefahr Schutzbrille, chemikalienbestandige Schutz-
kleidung und ggf. Atemschutz tragen!

4.1.0 Ausbau dex Armatur aus der Rohrleitung )

Armatur gegen'Abéturz und kippen sichern. Flanschschrauben
ldsen und Armatur aus der Rohrleitung nehmen.

4.1.1 Abbau des Stellantriebes

Anschluffkabel abklemmen bzw. Steckverbindungen abziehen.
Muttern (29) lésen und Antrieb (38) abnehmen.

® 4.1.2 Zerlegen der Schubeinheit

Paffeder (31) aus der Spindelmutter (18) entfernen. Schrauben
(24) l&sen und Geradfihrung (17) abbauen.

Muttern (26) l&sen und Anschlufiflansch (19) samt Wellendichtring
(33) entfernen. Danach Spindelmutter (18) samt Druckringe (20),
Tellerfedexr (21), 'und Axiallager (32) aus dem Bockaufsatz (16)
ziehen. Schrauben (22) l&sen und Bockaufsatz (16) abnehmen.
Unteres Axiallager (32) aus dem Bockaufsatz (16) ausbauen.
Wellendichtring (33) aus dem Bockaufsatz (16) und aus dem
Anschlufflansch (19) entfernen.

" 4.1.3 Ausbau der Ventilinnenteile

Muttern (14), Packungsverschraubung (9) ldsen und Packungsge-
h&use (2) aus dem Gehfiuse (1) ziehen. Dichtungen (11,12) aus
dem Gehduse (1) entfernen. Oberen Ventilsitz (4), Kegel (3) samt
Spindel (7), Lochkorb (5) und unteren‘'Ventilsitz (6) aus dem
Geh@use (1) ziehen. Packung (10) restlos entfernen und Packungs-
raum sorgféltig sadubern,

1) nicht zutreffend fir eingeschweifte Armaturen.
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4.2.0
4.2.1

4.3.0

Datum: 11.07.2013

Muster-Bedienungsanleitung
zur Herstellerdokumentation

Kontrollen und Instandsetzung

Gehéause

.Gehduse (1) innen auf Erosion und an den Dichtungsflichen auf

Beschadigung und Korrosion priifen und erforderlichenfalls
iberholen. Dichtungsauflageflichen generell leicht anschleifen
und grindlich sdubern. Sitz auf Besch&digung und Korrosion
prifen, gegebenfalls schleifen.

Ventilkegel

Kegel (3) besonders an den Sitzdichtfléchen auf Beschédigungen
prifen. Schaden gegebenfalls begeitigen. Aufexdem die Steuerkan-

ten auf Erosion prifen. Bei starken Erosionspuren Reservekegel
einbauen.

Die Sitzdichtfllchen des Kegels sind zu schleifen, auch wenn
keine Beschadigung festgestellt wuxrde.

.Packungsgehause

Packungsraum-im Packungsgehduse (2) siubern und ausschleifen.
Einbaurfume der Deckeldichtung (12) saubern.

Nachschmieren der Schubeinheit

In regelmidfigen Absténden die Schubeinheit mit Fett versorgen.
Dazu dient der Schmiernippel (34).

Zusammenbau

Nachdem beschidigte Teile nachgearbeitet odef durch Reserveteile
ersetzt sind, die Stellarmatur in umgekehrter Reihenfolge zusam-
menbauen. Alle Teile sind vorher sorgfaltig zu sdubern. Trenn-,

Gleit- und Dichtungsauflageflachen mit Trennpaste versehen.
Alle Dichtungen sind zu ernmeuernt
Nur Original-Rrsatzteile verwenden!

Kontrolle der Gangigkeit

Nach dem Zusammenbau der Armatur, jedoch vor dem Aufbau des
Stellantriebes ist durch Heben und Senken zu priifen, ob
Spindel und Kegel leichtgangig sind.

Erst nach dieser Kontrolle werden die Spannmuttern (13) und die
Druckschraube (9) angezogen.

Einstellung des Stellantriebes
Nach dem Aufbau des Stellantriebes (38) ist die Armatur von

Hand zu schliefen. In dieser Position ist die Einstellung des
Drehmomentschalters zu priifen und erforderlichenfalls nach den

" Anweisungen des Antriebsherstellers neu zu justieren.

o Reglerbau Hannemann GmbH & Co KG - Prof.-Oehler-StraBe 10 - 40589 Dusseldorf
- Postfach 13 04 09 - 40554 Dusseldorf - Tel. (02 11) 7 96 06-0 - Fax (02 11) 796 06-10
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6.2.1.2 Unterlagenartenschliissel fiir Elektro-Dokumentation

Formulare fir Deckblatt, Revisionsblatt, Inhaltsverzeichnis, Klemmenplan, Kabelliste und
Stlckliste sind genauso wie Zeichnungsrahmen und Informationsfeld von der AVG

anzufordern.

Zu Zeichnen

sind die Pldne nach DIN EN61082 Teill bis Teil3. Der Aufbau des

Stromlaufplanes sollte nach VGB — R 170 C erfolgen:

YA

YB

YD

YL

YP

Titelblatt (Deckblatt), Unterlagenverzeichnis (Inhaltsverzeichnis), Revisonsblatt
Es ist zu beachten, dass auf dem Deckblatt die AVG-Dok-Nummer einzutragen
ist, die von der AVG zu vergeben ist und auf dem Revisionsblatt Revision und
Art der Anderung.

Im Inhaltsverzeichnis ist jedes Blatt mit Revisionsdatum und Beschreibung
einzutragen.

Ubersichtsschaltplane, Erlauterungen

Ubersichtsschaltplane stellen die wichtigsten Beziehungen oder Verbindungen
in einpoliger Darstellung zwischen den Betriebsmitteln dar oder als
Blockschaltplan

Anordnungspléne

Neben den Schrankaufbauplanen sind hier auch Klemmenkasten,
Bedientableaus, usw. darzustellen. Hier ist zu beachten, dass zu jedem
dargestelltem Schrank, Klemmenkasten, usw. eine KKS-Nummer einzutragen
ist. Diese ist bei AVG zu erfragen.

Listen fur Aufbaumaterial, E- und Leittechnische Verzeichnisse
Listen sind nach KKS-Nummern zu sortieren
Inhalt der Stiicklisten (Geratelisten):

e Stickzahl

e Benennung

e Typenbezeichnung

e Bestellnummer des Herstellers
e Betriebsmittelkennzeichen

e KKS Nummer

e Stromlaufplan/Pfad

e Bemerkung

Hydraulik-, Druckplane
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YS Stromlaufplane
Symbole sind nach DIN EN 61082-1 in zusammenh&ngender
Darstellungsweise und in einer funktionellen Anordnung zu zeichnen.
Stromlaufplane sind nach KKS-Nummern zu sortieren. Einstellwerte fir
Feldgerate (z.B. Schaltpunkte fir Druck-, oder Temperaturschalter) sind
einzutragen

YV Klemmenplane
Klemmenpléane sind nach KKS-Nummern zu sortieren.

YX Verbindungsplane (Kabellisten), Unterlagen flr Kabelbelegung (Kabelplan)

YZ nicht zuordenbare Dokumente
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